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BIO SYSTEM SCHULZ

Tecnologia completa para produgao
de biometano a partir do biogas

Do pré-tratamento ao upgrading:
solugoes integradas para valorizagao
energética de residuos. S

Alta eficiéncia
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Projetos sob medida

schulz.com.br



6 o que ff- 0
biogas?

O biogas é um combustivel renovavel
gerado a partir da decomposi¢ao
anaerdbia de matéria organica. Pode
ser produzido a partir de residuos
agroindustriais, dejetos pecuarios,
residuos urbanos, efluentes industriais e
lodo de esgoto.

Sua composicao é predominantemente
formada por metano (CH,) e diéxido de
carbono (C0O,), além de impurezas como
sulfeto de hidrogénio (H,S), vapor de
agua, siloxanos e compostos organicos

ﬁ Oqueéo

'.-.' | biometano?

O biometano é um gas natural renovavel,
obtido por meio do processo de upgrading

do biogas, no qual sao removidos CO,, H,S,

umidade e contaminantes.

Apds a purificacao, o biometano apresenta

caracteristicas equivalentes ao gas natural,
podendo ser utilizado em diversas aplicacoes

energéticas.

Devido a sua elevada pureza, o biometano
pode substituir combustiveis fosseis em
aplicagdes como combustivel veicular,
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TRANSFORME BIOGAS EM VALOR ENERGETICO

O Bio System SCHULZ é uma plataforma tecnoldgica completa para purificacao
e upgrading do biogds, desenvolvida para converter biogas bruto em biometano
de alta pureza. O sistema entrega um biocombustivel pronto para aplicacoes
energeticas e industriais, atendendo plenamente as legislagoes vigentes.

A solucao integra tecnologias de pré-tratamento, compressao, remocao de
contaminantes, upgrading e condicionamento do biometano.

Com engenharia especializada e equipamentos projetados para operacao

volateis (VOCs). processos industriais (térmicos e quimicos)

R . continua, o sistema garante alta eficiéncia de recuperacao de metano,
e injecao em redes de gas natural.

confiabilidade operacional, baixo custo de operacao e excelente relacao custo-

O aproveitamento energético do biogas .
beneficio.

contribui para a redugao de emissoes, a Como fonte renovavel de energia,
valorizacao de residuos e fortalecimento 0 biometano desempenha papel

da economia circular, agregando valor estratégico na transicao energética
ambiental e promovendo praticas e na descarbonizacao das atividades
empresariais mais sustentaveis. industriais.

Desenvolvido pela SCHULZ em parceria tecnolégica com a Janus & Pergher,
0 Bio System SCHULZ oferece solugdes robustas para projetos de biogas em
diferentes escalas. O resultado é a transformacao de residuos organicos em
energia renovavel de alto valor agregado.
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. » § BIO SYSTEM
PORTFOLIO DE SOLUCOES BIO SYSTEM SCHULZ

A Schulz fornece solugoes integradas para todas as etapas
da cadeia de valorizacao do biogas

GERADORES DE OXIGENIO
PARA DESSULFURIZAGAO

SISTEMA DE PRE’_TRATAMENTO Durante a biodigestao ocorre a formacgao de gas sulfidrico _4 .!"’P w

', (H,S), composto indesejavel que compromete a eficiéncia
DE BIOGAS e a integridade dos sistemas. A injecao controlada de
oxigénio no biodigestor promove a conversao do H,S
em enxofre elementar, reduzindo a necessidade de

Realiza o condicionamento do biogas bruto por meio
da remocao de contaminantes criticos, como H,S,

umidade, particulas, siloxanos e VOCs, evitando danos
aos equipamentos e adequando o0 gas para geragao

de energia ou upgrading. Indicado para aterros, ETEs

e biodigestores, o sistema integra etapas de filtracao,
desumidificagao, dessulfurizagao e compressao.

Em casos de alta concentracao de nitrogénio, pode
incluir a remocao parcial de CO, para atingir um PCl
compativel a aplicacao. E composto por compressor de
parafuso, separadores de condensado, secador, filtros
coalescentes e torre de carvao ativado.

consumiveis para remoc¢ao do contaminante e evitando a g 'l
diluicao do biogds por nitrogénio, comum quando se utiliza .
ar atmosférico. Os geradores de oxigénio fornecem
0, no proprio local de consumo, assegurando maior
eficiéncia na dessulfurizacao, reducao de custos

operacionais e independéncia de
fornecimento externo.

COMPRESSOR DE PARAFUSO
PARA BIOGAS

SISTEMA DE PURIFICACAO DE
BIOGAS (UPGRADING)

Remove H,0, CO,, H,S e contaminantes residuais,
elevando o teor de CH, e produzindo biometano de alta
pureza. Projetado para operacao continua, o sistema
garante estabilidade, qualidade e conformidade para
aplicagoes energéticas, viabilizando a substituicao de
combustiveis fosseis. Incorpora painel de comando
remoto e componentes a prova de explosao, garantindo
seguranca e controle operacional. Montado em skid,
integra blower, demister, compressor de parafuso,
secador, filtros, reservatorio e separadores (PSA ou
membrana), que permitem recovery de CH, de até
96%. Pode incluir booster (opcional) para aplicagoes
gue exigem maior pressao do biometano e médulo

de recuperacao de CO, (opcional) para captura e
aproveitamento do gas separado.

Projetado para aplicacoes com biogds, o
compressor de parafuso SCHULZ oferece alta
confiabilidade, controle preciso de pressao, elevada
eficiéncia energética e baixo custo de manutencao.
Conta com componentes elétricos a prova de
explosao e reservatorio certificado conforme
Inmetro, garantindo seguranca e conformidade
operacional. A tecnologia de velocidade variavel
ajusta a rotacao conforme a demanda, assegurando
fornecimento continuo e estavel de gas, com
reducao do consumo de energia de até 38%.

Além das solugdes completas, a Schulz também desenvolve e fornece componentes individuais para integragao em
projetos desenvolvidos por empresas de engenharia e EPCs. O portfélio inclui equipamentos criticos dimensionados
conforme os requisitos do processo, garantindo compatibilidade, desempenho e confiabilidade na montagem de
sistemas customizados de biogas e biometano.




SISTEMA DE PURIFICACAO BIO SYSTEM SCHULZ

Projetado para aplicagoes industriais exigentes, o sistema de purificacao Bio System
SCHULZ oferece operacao automatizada, alta eficiéncia e confiabilidade operacional

Confira as vantagens técnicas do sistema:

SOLUGCOES MODULARES E
ESCALAVEIS

« Vazdes a partir de 65 Nm3/h de biogas

* Pressao de 7 bar de biometano

« Operacao continua 24 horas por dia, 7 dias
por semana

 Configuracao em skid

* Instalacao rapida e simplificada

(2 DEMISTER DE ENTRADA
DE BIOGAS

Fabricado em aco inox com separagao
ciclonica para remocao eficiente de
condensado e particulas, garante protecao
dos equipamentos e maior vida util do
sistema.

@ ADSORVEDORES DE BIOGAS
E BIOMETANO (PSA, MEMBRANA
OU MEMBRANA E PSA)

Materiais adsorventes de alta qualidade
garantem uma separacao eficaz dos gases,
permitindo aumentar a concentracao de
metano (CH,) e recovery do sistema (de 88%
para até 96%).

SENSORES DEDICADOS PARA
MONITORAMENTO DE GASES
(H,S, 0,, CO,, CH,)

Desenvolvidos para ambientes classificados,
garantem segurancga operacional e

conformidade com normas industriais de
instalacao.

© COMPRESSOR DE
VELOCIDADE VARIAVEL

« Motor elétrico IP55 IE3 EX

» Operacaoem 220V, 380V ou 440V

« Frequéncia 50/60 Hz

* Reduc¢ao de consumo energético de até 38%

TORRE DE CARVAO
ATIVADO DUAL

Permite substituicao do carvao ativado
sem interrupg¢ao da operacao, garantindo
continuidade do processo.

PAINEL ELETRICO REMOTO
COM CLP INTEGRADO

Mais seguranca operacional e controle
do sistema, com instalacao fora da area
classificada.

COMPONENTES ELETRICOS A
PROVA DE EXPLOSAO

Desenvolvidos para ambientes classificados,
garantem seguranca operacional e
conformidade com normas industriais de
instalacao EX.

Conformidade regulatoria

Atendimento aos requisitos estabelecidos no
Anexo | das Resolucoes ANP n°® 886/2022 e n°
906/2022, garantindo conformidade com as
especificacoes de qualidade do biometano.

Principais componentes do sistema:

1. Blower para biogas
2. Demister para remocao de condensado
3. Compressor de parafuso para biogas

4. Secador de biogas por refrigeracao

Vasos de pressao certificados em
conformidade com a portaria do Inmetro
n°120 de 12/03/2021

b. Filtros de biogas
6. Reservatério de biogas
7. Purificador — 1° estagio (PSA ou membrana)

8. Purificador — 2° estagio (PSA ou membrana)

Compressor booster para biometano (sob consulta)

FACE FRONTAL

FACE POSTERIOR




Principais aplicagoes:

Os sistemas Bio System SCHULZ

permitem a producao de biometano de

alta pureza para diversas aplicacoes
energéticas e industriais.

SETORES ATENDIDOS

 Agroindustria

 Pecuaria

 Sistemas agrossilvipastoris

* Aterros sanitarios

e Estacoes de tratamento de efluentes
« Empresas de energia

* Empresas de engenharia

e Centros de pesquisa

APLICACOES BIOMETANO

» Abastecimento de veiculos leves e
pesados

e Enchimento de cilindros para
transporte e comercializacao

* Substituicao de GLP ou gas natural
em processos industriais

* Injecao em redes de distribuicao de
gas natural

Por que investir no Bio System Schulz?
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TECNOLOGIA E FABRICACAO
NACIONAL

Equipamentos desenvolvidos e fabricados
no Brasil, com engenharia direcionada

as necessidades do mercado nacional,
garantindo prazos reduzidos, acesso a
financiamento e suporte técnico.
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PROJETOS SOB MEDIDA

Sistemas projetados conforme as
caracteristicas de cada aplicacao,
assegurando alta eficiéncia energética,
confiabilidade operacional e manutencao
simplificada.
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ENGENHARIA ESPECIALIZADA
PARA PROJETOS DE BIOGAS

Suporte técnico completo em todas as etapas:
concepc¢ao, dimensionamento, fornecimento,
comissionamento, partida assistida,
treinamento e pds-venda.
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MENOR CAPEX E OPEX DO
MERCADO

Tecnologia de alto desempenho com
investimento inicial competitivo e baixos
custos operacionais, garantindo maior
eficiéncia econdmica frente a solucoes
importadas.



§ BIO SYSTEM

Fluxograma do processo
de Purificacao de Biogas
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1 Blower 3 Compressor de biogas 5 Secador de biogas 7 Reservatorio de gas 9 Purificador - 2°estagio:

2 Demister 4 Separador de Condensado 6 Torre de carvao ativado 8 Purificador - 1°estagio: * P5A ou Membrana

e PSA ou Membrana 10 Booster

Caso sua aplicacao demande configuracoes especificas ou
condicoes operacionais diferenciadas, a Schulz desenvolve
solugoes customizadas de acordo com 0s requisitos do processo.

Nossa engenharia avalia parametros como composi¢ao do biogas,
vazao, pressao e aplicacao final, permitindo a entrega de sistemas
sob medida, com alta eficiéncia, confiabilidade e desempenho
otimizado.

Entre em contato com nossa equipe técnica para o
desenvolvimento da solucao mais adequada ao seu projeto.
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SCHULZ COMPRESSORES

@ Rua Dona Francisca, 6901 A - Distrito Industrial
Fone: 47 3451.6000 - 89219-600 - Joinville - SC
schulz@schulz.com.br

SCHULZ - SAO PAULO

Av. Indiandpolis, 1435 - Planalto Paulista

Fone: 11 2161.1300 - 04063-002 - Sao Paulo - SP
schulzsp@schulz.com.br

®

SCHULZ OF AMERICA, INC.

3500, Lake City Industrial Court - Acworth, GA 30101
Phone # (770) 529.4731- Fax # (770) 529.4733
sales@schulzamerica.com | www.schulzamerica.com

SCHULZ - CHINA

Building no. 3 (South) - No. 19, Zheng Lang Road
FengXian District - Shanghai, China

ZIP CODE: 201413
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As fotos apresentadas sao de carater ilustrativo. A Schulz se reserva ao direito de proceder a alteracdes técnicas e de design sem aviso prévio, preservando a qualidade do produto Marco 2026 BniN SoMLE
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